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Abstract

In this article, “Industrial Application of an Evaporation Plant for Recycling of Sodium Hydroxide” is considered
and explained.

This study attempts to establish the idea that a pollution-free environment is possible if this technical process is
used correctly. Therefore, the first objective of the study is to provide a concise statement of the requirements and
opportunities for achieving environmental benefits. The second objective is to achieve economic savings while
simultaneously providing environmental benefits. To emphasize the significant importance of the aforementioned
issues, the application of sodium hydroxide (NaOH), also known as caustic soda, to industrial processes is achieved
through an evaporation plant. Caustic soda, as used in many other processes, is also used in the textile industry for
mercerization. Mercerization is essential for imparting greater strength to cotton, achieving a smoother surface, and
improving affinity. [10], [24].

The most significant problem humanity is expected to face in the next century will be environmental pollution.
While the human population is rapidly depleting natural resources, it is also adding hundreds of pollutants to the
environment, such as metals, acids, and bases. This creates an abnormal situation that leads to an imbalance in
natural systems. As industrialization progresses, it creates pollution and creates jobs for people. Especially in
developed countries, such as Europe and the United States, there are strict restrictions on environmental pollution
and numerous laws and political regulations. Of course, achieving a pollution-free environment will require high
costs, often even expensive operations. However, trying to repair the damage done is much more costly. Based on
the concepts we have discussed above, people have conducted research on environmental pollution. They have
established wastewater treatment plants, numerous recycling and recovery facilities, and so on. [10], [24].

After the mercerization process is completed, the process solution (containing caustic soda) is typically discharged
into the environment, such as rivers, seas, and sewers. Although this practice is widely used, the discharge of caustic
soda solutions, even at a 1% concentration, is prohibited in all developed countries because caustic soda is highly
alkaline. Therefore, it is highly harmful to the environment. To prevent caustic soda from caustic soda solutions
from harming the environment, it is possible to remove it from the solution before discharge. The wash water
containing NaOH will be condensed by H20 evaporation and recycled in the mercerization system. Concentration
can be carried out in a single-stage or multi-stage (two-stage) plant under vacuum or atmospheric pressure. [10],
[24].
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The wash water to be condensed is transported from the storage tank to the first evaporation stage, where the thermal
energy required for evaporation is provided by steam. The steam from the first evaporation stage is used as heating
steam for this unit in the next evaporation stage. The steam from the last stage is condensed in a condenser. The
condensed steam can be safely discharged, and the concentrated caustic soda can be reused in the subsequent
mercerizing process. Thus, reusing the recovered caustic soda in subsequent processes can provide both economic
and environmental benefits. The desalination unit in Jeddah, the capital of Saudi Arabia, is an example of such a
process. This plant was established in the 1970s and serves as both a power plant and a desalination unit. In this
plant, exhaust steam from the steam turbines is used as heating steam for the desalination unit's evaporators. [10],
[24].

Unfortunately, in many places in our country, textile industry wastewater is discharged into the environment. This
is because environmental laws are inadequate, and operators believe that recycling facilities are not an economical
investment. However, this study falsifies this notion. The study attempts to demonstrate that an investment such as
"Industrial Application of an Evaporation Plant for Sodium Hydroxide Recovery" can be profitable if properly
installed and operated, thus increasing the appeal of such facilities. It is hoped that environmental laws and strict
restrictions will be regulated, leading to a healthier world. [1], [2], [3], [4], [5], [6], [7], [8], [9], [10], [11], [12],
[13], [14], [15], [16], [17], [18], [19], [20], [21], [22], [23], [24], [25], [26].

Keywords: Energy, Energy Transfer, Fluid Mechanics, Thermodynamics, Heat Transfer, Mathematics,
Evaporation, Recycling, Caustic soda, Sodium hydroxide, NaOH, Vacuum, Steam, BPR (Boiling Point Raise).

Ozet
Bu makalede, “Sodyum Hidroksit Geri Kazanimi I¢in Bir Buharlastirma Tesisinin Endiistriyel Uygulamasi1” ele alinmis ve
aciklanmustir.

Bu galismada, bu teknik islem dogru sekilde kullanilirsa kirlilikten armmmis bir ¢evrenin miimkiin olabilecegi fikri
olusturulmaya calisilmistir. Bu nedenle, ¢alismanin ilk amaci ¢evresel faydalar elde etmek icin gereklilikler ve firsatlar
hakkinda 6zlii bir ifade sunmaktir. ikinci amag ise ¢evresel faydalar saglarken aym1 zamanda ekonomik tasarruf
saglamaktir. Yukarida belirtilen konularin biiyiik 6nemini vurgulamak i¢in endiistriyel islemlerde kostik soda olarak
adlandirilan sodyum hidroksitin (NaOH) geri doniisiim teknolojisinin uygulanmasi, bir buharlastirma tesisi vasitasiyla
gergeklestirilir. Kostik soda, birgok farkli islemde kullanildig: gibi tekstil endiistrisinde merserize islemi igin de kullanilir,
Pamuga daha fazla mukavemet kazandirmak, daha piiriizsiiz bir yiizey ve gelistirilmis bir afinite elde etmek i¢in merserize
esastir. [10], [24]

Insanhigim &niimiizdeki yiizyilda karsi karstya kalmasi beklenen en énemli sorun gevre kirliligi olacaktir. Bir yandan insan
niifusu dogal kaynaklar1 hizla tiiketirken, diger yandan metaller, asitler, bazlar vb. seklinde yiizlerce kirletici maddeyi
cevreye ekliyor. Boylece dogal sistemlerde dengesizlige yol acan anormal bir durum yaratmis oluyorlar. Sanayilesme
ilerledikge kirlilik yaratiyor ve insanlar igin istihdam yaratiyor. Ozellikle gelismis iilkelerde, 6rnegin Avrupa iilkelerinde
ve ABD'de, cevre kirliligine yonelik bir¢ok kati kisitlama ve bircok yasa ve siyasi diizenleme mevcut. Elbette, kirlilikten
arinmig bir ¢evre yliksek bir maliyet, hatta ¢ogu zaman pahali bir operasyon gerektirecektir. Ancak, verilen zarari telafi
etmeye ¢aligmak ¢ok daha maliyetlidir. Yukarida deginmeye calistigimiz kavramlar temelinde, insanlar ¢evre kirliligiyle
ilgili konularda calismalar yapmislardir. Atik su aritma tesisleri, bir¢ok geri doniisim ve geri kazanim tesisi vb.
kurmuslardir. [10], [24]

Merserize iglemi tamamlandiktan sonra, genellikle islem ¢6zeltisi (kostik soda i¢eren) gevreye, 6rnegin nehirlere, denizlere
ve kanalizasyona desarj edilir. Bu uygulama yaygin olarak kullanilmasina ragmen, kostik soda olduk¢a bazik (yiiksek
alkali) oldugundan, tiim gelismis iilkelerde %1 konsantrasyonda bile olsa kostik soda ¢ozeltilerinin desarji yasaktir. Bu
nedenle ¢evre i¢in oldukga zararlidir. [10], [24]

Kostik soda ¢ozeltilerinden kostik sodanin ¢evreye zarar vermesini 6nlemek igin, kostik soda ¢ozeltilerinin desarjindan
once ¢ikarilmasi miimkiindiir. NaOH igeren yikama suyu, H20 buharlastirmasi ile yogunlastirilacak ve merserize
sisteminde geri doniistiiriilecektir. Yogunlastirma, vakum veya atmosferik basing altinda tek veya ¢cok agamali (¢ift asamalr)
bir tesiste gerceklestirilebilir. [10], [24]

Yogunlastirilacak yikama suyu depolama tankindan ilk buharlastirma asamasina taginir ve buharlastirma islemi igin
gereken termal enerji buharla saglanir. {lk buharlastirma asamasindan gelen buhar, bir sonraki buharlagtirma asamasinda
bu iinitenin 1sitma buhari olarak kullanilir. Son asamadan gelen buhar bir kondansatdrde yogunlastirilir. Yogunlasan buhar
giivenli bir sekilde bosaltilabilir ve konsantre kostik soda, sonraki merserize isleminde tekrar kullanilabilir. Boylece, bu
sekilde geri kazanilan kostik sodanin sonraki iglemlerde tekrar kullanilmasiyla hem ekonomik kazanglar hem de gevresel
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faydalar saglanabilir. Suudi Arabistan'in bagkenti Cidde'deki tuzdan arindirma tnitesi, bu tiir islemlere bir 6rnektir. Bu
tesis 1970'lerde kurulmus ve hem enerji santrali hem de tuzdan arindirma iinitesi olarak kullanilmistir. Bu tesiste, buhar
tirbinlerinden gelen egzoz buhari, tuzdan arindirma iinitesinin buharlastiricilari i¢in 1sitma buhari olarak kullanilmaktadir.
[10], [24].

Ne yazik ki iilkemizde, bir¢ok yerde, tekstil endiistrisinin atik sulari1 ¢evreye desarj ediliyor. Ciinkii ¢evre yasalar1 yeterli
degil ve isletmeciler geri doniisiim tesisinin ekonomik bir yatirim olmadigim diisiiniiyor. Ancak bu ¢alismada bdyle bir
diisiincenin dogru olmadigi belirtiliyor. "Sodyum Hidroksit Geri Kazanimi i¢in bir Buharlastirma Tesisinin Endiistriyel
Uygulamas1 " gibi bir yatirimin, dogru bir sekilde kurulup isletilmesi halinde karli olabilecegi gosterilmeye calisilmis ve
bu tiir tesislerin cazibesi artirtlmaya calisilmistir. Cevreyle ilgili yasalarin ve siki kisitlamalarin diizenlenmesi ve boylece
saglikli bir diinyada yasamamiz umulmaktadir. [10], [24].

Anahtar Kelimeler
Enerji, Enerji Transferi, Akiskanlar Mekanigi, Termodinamik, Ist Transferi, Matematik, Buharlagma, Geri Doniisiim,
Kostik soda, Sodyum hidroksit, NaOH, Vakum, Buhar, BPR (KNY-Kaynama Noktas1 Yiikselmesi).

Introduction — Giris

This study describes the application of recycle technology for the sodium hydroxide (NaOH), which is named as caustic
soda in industrial processes, realized by means of an evaporation plant and this study also emphasizes the great importance
of water pollution problem caused by the wastewater that arise from mercerizing process of textile industry. [1], [2], [3],
(4], [5], [6], [7], [8], [9], [10], [11], [12], [13], [14], [15], [16], [17], [18], [19], [20], [21], [22], [23], [24], [25], [26].

Kostik Soda (SODIUM HYDROXIDE — SODYUM HIDROKSIT- NaOH):

pH degerleri azaldikea asit kosullarinin arttigi, pH degerleri arttik¢a alkali kosullarin arttigr seklinde bir yorum yapmak
miimkiindiir. Kostik sodanin pH degeri 7'den yiiksektir ve ayrica oldukg¢a bazik, yani ¢ok kuvvetli bir alkali maddedir. Bu
ozelliginden dolay1 kostik soda gevre icin ¢ok tehlikelidir. Yukarida da belirttigimiz gibi kostik soda birgok farkli sanayide
kullanildig: gibi tekstil sanayinde de merserize isleminde kullanilir, ancak 6zellikle tilkemizde islem tamamlandiktan sonra
gevreye, Ornegin nehirlere, denizlere ve kanalizasyona desarj edilir. Bu olay ¢ok zararlidir. Tiim geligmis iilkelerde, 6rnegin
Avrupa iilkelerinde ve ABD'de kostik sodanin %1 konsantrasyonda bile desarj edilmesi tamamen yasaktir. Bu iilkelerin
hepsinde kostik soda geri doniistiiriilerek sonraki islemde tekrar kullanilir. Dolayisiyla geri kazanilan kostik sodanin bir
sonraki islemde tekrar kullanilmasiyla hem ekonomik hem de ¢evresel faydalar saglanabilir. [10], [24]

Method, Findings and Discussion — Yontem, Bulgu ve Tartisma

Yontem 1- Atmosferik Basingta Tek Etkili Buharlastirma ile Kostik Sodanin Geri Doniisiimii:

Kostik sodanin buharlasgtirma yoluyla geri doniistiiriilmesi, kaynayan siviya (NaOH ¢ozeltisi) 1s1 transferinin 6zel bir
durumudur. Bu &zel 1s1 transferi uygulamasi, yani buharlastirma, o kadar yaygin ve énemlidir ki, kimya miihendisliginin
ayr1 bir islem birimi olarak ele almir. [10], [24]

Ana amag, ucucu olmayan ¢oziinen maddeyi (kostik soda) ¢oziicli olan sudan konsantre etmektir. Bu, ¢oziicliniin
kaynatilmasiyla yapilir. Buharlastirma yoluyla konsantre etme islemi genellikle ¢6ziinen madde ¢okelmeye baslamadan
once durdurulur.

Buharlagtirma islemi i¢in kullanilan cihazlara evaporatér - buharlastirici denir. Buharlastiricilar, etki sayisina gore
smiflandirilir. Tek etkili bir buharlastiricida, buhar buharlastirma igin enerji saglar ve buhar {iriinii yogunlastirilarak
sistemden uzaklastirilir. Cift etkili bir buharlastiricida ise, ilk etkinin buhar {iriinii ikinci bir buharlagtirma {initesi i¢in enerji
saglamak iizere kullanilir. Bu kademeli etki bircok asamada devam edebilir. [10], [24]

Cift etkili (evaporatdrler) buharlastiricilar, tek etkili buharlastiricilarda miimkiin olandan ¢ok daha fazla miktarda ¢oziiciiyli
uzaklastirabilir. Buharlastirici tankindaki basing 1 Bar(a) olmalidir. [10], [24]

Kostik Soda Cozeltisi %5 konsantrasyondan %20 konsantrasyona yiikseltilmelidir. NaOH ¢ozeltisinin kaynama noktasini
belirlemek icin, Dithring Grafigi kullaniimalidir.

Bunun disinda NaOH ¢6zeltisinin entalpi degerinin belirlenmesindeentalpi-konsantrasyon diyagrami kullanilmalidir. [10],
[24]

1 Bar(a) basingta, su 100°C'de (212°F) kaynar. Diihring Grafigine gore; suyun 100°C'de kaynadig: bir basingta %20'lik bir
NaOH ¢ozeltisinin kaynama noktast 110°C'dir (230°F), bu da 10°C'lik (110°C - 100°C) bir BPR'ye (Kaynama Noktasi
Yiikselmesi) karsilik gelir. [10], [24]

Buhar tablolar1 ve entalpi-konsantrasyon diyagrami kullanilarak H1 ve hl degerleri asagidaki gibi kolayca belirlenebilir:
H1=2696 kj/kg. h1=386 kj/kg. [10], [24]
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Is1 dengesi ve 1s1 transferi denklemleri kullanilarak, 1sitma buhari ig¢in buhar tiiketimi ve gerekli 1sitma yiizey alani
belirlenebilir. Endiistriyel uygulamalarda, sistemin atmosferik basingta ¢alistirilmasi, yiiksek isletme maliyetleri nedeniyle
tercih edilmez. Bunun yerine, isletme maliyetleri onemli 6l¢iide azaldigi igin diisiik basinglarda (vakum altinda)
caligtirilmasi tercih edilir. [10], [24]

Yontem 2- Diisiik Basinglarda Tek Etkili Buharlastirma ile Kostik Sodanin Geri Kazanimi:

Buharlagtirici tanki, enerji tasarrufu saglamak i¢in diisiik basinglarda caligtirilir. NaOH ¢6zeltisi vakum altinda tutulursa,
¢0Ozeltinin kaynama noktasi vakum oranina bagli olarak diiser. Bu nedenle, NaOH ¢ozeltisine buharlastirma igin eklenmesi
gereken enerji azalir. Bu durum sistemi oldukg¢a ekonomik hale getirir. [10], [24]

Burada bahsedilen bdyle bir sistem genellikle 0,1 Bar(a) ile 0,4 Bar(a) arasindaki bir vakum araliginda ¢alistirilir. Sistemin
atmosferik kosullarda, yani 1 Bar(a) basingta galistirilmast miimkiindiir. [10], [24]

Bu caligma kapsaminda hem vakum altinda hem de atmosferik kosullarda c¢alisan sistem ele alinacaktir. [10], [24]

Yukaridaki veriler dogrultusunda, kostik soda geri doniigiimii i¢in buharlagtirma tesisi hakkinda ¢ok daha spesifik bilgiler
elde etmek miimkiindiir. [10], [24]

Hesaplamalarda dikkate alinan diisiik basinglar 0,1 bar, 0,2 bar, 0,3 bar ve 0,4 bar'dir. Atmosferik kosullar 1 bar tank basinct
olarak temsil edilir. Belirli bir besleme debisi, 1sitma buhar1 basinci ve tank basinci degerleri igin, bu degerleri kullanarak
1sitma buharmin gerekli kiitle akis hizin1 gérmek miimkiindiir. Bu rakamlardan agikca anlasilabilecegi gibi, sabit bir
besleme debisi ve 1sitma buhari basinct degeri igin, tank basinci atmosferik kosullara yaklastik¢a gerekli kiitle akis hizi
artar. Benzer sekilde, tank basinci azaldik¢a gerekli kiitle akis hizinin azaldigini séylemek miimkiindiir. [10], [24]

Yéntem 3- Atmosferik ve Diistik Basinglarda Cift Etkili Buharlastirma ile Kostik Sodanin Geri Kazanimi:

Kostik sodanin ¢ift etkili buharlastirilmasi icin de benzer bir hesaplama yontemi uygulanmistir. Hem tek etkili hem de ¢ift
etkili buharlastirma i¢in isletme verileri aynidir. Cift etkili igletmenin hesaplamalarinin yalnizca 850 kg/sa besleme debisi
icin yapildig1 unutulmamalidir. Sonuglar, ¢ok daha net bir fikir edinmek icin grafikler halinde diizenlenebilir, spesifik
veriler irdelenebilir.

Bu grafikler, tek etkili ve ¢ift etkili buharlastirma arasinda bir karsilastirma yapmak i¢in kullanilabilir. Yine olusturulan
grafikleri kullanarak, sabit besleme debisi, 1sitma buhari basing degeri ve sabit tank basinci i¢in ¢ift etkili buharlagtirmanin,
1sitma buhart igin gereken kiitle debisini azalttigini sdylemek miimkiindiir. Diger grafiklere benzer sekilde, ¢ift etkili
buharlagtirmanin 1sitma yiizey alani ihtiyacini azaltti§in1 vurgulayan grafikler de hazirlamak miimkiindiir. [1], [2], [3], [4],
(51, [6], [7], [8], [9], [10], [11], [12], [13], [14], [15], [16], [17], [18], [19], [20], [21], [22], [23], [24], [25], [26]

Conclusion - Sonu¢

Onceki agiklamalardan da anlasilacag: iizere, bu ¢alismada iki temel kavramdan bahsedilmeye c¢alisilmistir. Birincisi,
tekstil endiistrisinin kirleticilerinden ¢evrenin korunmasinin gereklilikleridir. Tekstil endistrisi i¢in olmazsa olmaz bir
islem olan merserize isleminin atik suyunun (kostik soda dahil) zararli etkileri agiklanmaya ¢alisilmistir. [10], [24]

Bu temelde, kostik sodanin %1 konsantrasyonda bile olsa gevreye, drnegin nehirlere, denizlere ve kanalizasyona desarj
edilmemesi gerektigi agiklanmaya caligilmistir. Yukaridaki kavram, kostik sodanin geri doniisiim siirecini miimkiin kilan
bir yontem diisinmemizi saglamistir. Bu nedenle, kostik sodanin geri doniisiimii i¢in buharlastirma iglemi secilmistir.
Ancak, buharlastirma islemi lizerine kurulu mevcut tesis sisteminin bazi incelemelere ihtiyaci olabilir. Sistem ¢ok eski
oldugundan, tesiste ¢cok fazla enerji kayb1 yagsanmaktadir. [10], [24]

Enerji kaybini en aza indirmek ve bdyle bir geri doniisiim tesisini miimkiin kilmak icin, sistemin vakum altinda
calistirtlmast denenmistir; bu sayede enerji tasarrufu saglanmakta ve tesis ¢ok daha ekonomik hale gelmektedir. Bu
durumda, enerji tiiketimi agisindan bir ekonomik analiz yapilabilir. [10], [24]

Bu analiz gergeklestirildikten sonra, kostik soda geri doniisiimii igin bir buharlastirma tesisinin uygun bir yatirim olduguna
karar verilmistir. Ciinkii, kostik soda, buharlastirma islemi yardimiyla kostik soda-su ¢ozeltisinden ¢ikarilarak geri
doniistiiriildiikten sonra, sonraki islemde kullanilabilir. Bu islem ekonomik bir kazang saglar, ¢iinkii kostik soda ekonomik
bir degere sahiptir. Ayrica, kostik soda ¢6zeltisinin desarjindan kaynaklanan ¢evre kirliligi de 6nlenebilir. [10], [24]

Bu hedefleri desteklemek i¢in, agiklayicit grafik ve sekiller kullanilmasi uygundur. Ayrica, bir termodinamik analiz ¢6ziim
yontemi de sunulmalidir. [10], [24]

Tek etkili buharlastirma tesisleri yerine ¢ift etkili buharlastirma tesisleri kurmak da enerji tasarrufu igin bir bagka
yontemdir. Cok etkili buharlastirma tesisleri sistemin yatirim maliyetini artirir, ancak ilk asamadan gelen buharin sonraki
asamada 1sitma buhari olarak kullanilmasi miimkiin oldugundan, bu uygulama ayni zamanda isletme maliyetlerini diigiiren
karli bir yontemdir. Hem ¢ift etkili hem de tek etkili buharlagtirma icin, geri doniisiim sisteminin vakum altinda
calistirilmasi da yatirim maliyetini artirir ve ayrica bu durum, vakum elde etmek icin kullanilan buhar jeti ejektoriiniin ek
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buhar tiiketimine neden olur. Ancak ayni zamanda, bu durumla baglantili olarak, kostik soda ¢6zeltisinin kaynama noktasi
onemli Ol¢iide diiser ve buharlastirilacak ¢ozeltiye eklenmesi gereken enerji de azalir. [10], [24]

Burada sorun, isletme ve yatirim maliyetleri arasindaki dengedir. Sermaye ve isletme maliyetleri arasinda bir denge
kurulursa, kostik soda geri doniisiimii i¢in ¢ok daha enerji verimli buharlagtirma tesisleri elde etmek miimkiindiir. [1], [2],
(31, [4], [51, [6], [7], [8], [9], [101, [11], [12], [13], [14], [15], [16], [17], [18], [19], [20], [21], [22], [23], [24], [25], [26]
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tamamlamis ve 1995 yilinda fakiilteyi derece ile bitirerek makina miihendisi olmustur. Fakiiltede ilk 3 sinifin sonunda
birinci olmasi nedeni ile 4. sinifta Makina Miihendisleri Odasi tarafindan karsiliksiz burs ile ddiillendirilmistir. 1991 yilinda
ise Izmir Atatiirk Lisesi’nden mezun olmustur.

Yedek Subaylik gérevini Bosna Hersek’te, Saraybosna’da NATO biinyesinde SFOR Cok Uluslu Barig Giicti’nde Ingilizce
Terctiman olarak tamamlamis olup, 2 adet NATO Madalyasi ile Tiirk Silahli Kuvvetleri Hizmet Oviing Belgesi (Bosna
Hersek) sahibidir.

Universitelerdeki akademisyenlik gorevlerinin yani sira, gesitli endiistriyel kurum, kurulus ve sirketlerde mithendislik ve
yoneticilik yapmis olup; Santiye Sefi, Proje Yoneticisi, Yonetim Temsilcisi, Kalite Miidiirii, Uretim Miidiiri, Enerji
Midiirti, CSO-CTO, CBDO, Fabrika Miidiirii, Genel Miidiir Yardimcis1 ve Genel Miidiir pozisyonlarinda gérevler almistir.

Dr. Ogr. Uyesi Emin Taner ELMAS, I1gdir Universitesi 6gretim iiyesi olup Igdir Teknik Bilimler MYO Motorlu Araglar
ve Ulastirma Teknolojileri Boliimii (Otomotiv Teknolojisi) — Boliim Baskani ve Lisansiistii Egitim Enstitiisii
Biyomiihendislik ve Bilimleri Anabilimdali 6gretim tiyesidir. Akademik ve endiistriyel alanlarda yaklagik olarak toplamda
30 yillik mesleki tecriibeye sahiptir.

NASA da dahil olmak iizere ASME, TUBITAK ve bircok bilimsel kurum, kurulus ve iiniversite icin bilimsel hakemlik ve
panelistlik gorevleri yapmis ve yapmaktadir.

“Makina Miihendisligi, Enerji Transferi, Termodinamik, Akiskanlar Mekanigi, Is1 Transferi, Yiiksek Matematik,
Evaporasyon, Is1 Borulari, Uzay Bilimleri, Otomotiv, Biyomiihendislik, Tip Miihendisligi Uygulamalari,
Noromiihendislik, Tip Teknigi” akademik ve bilimsel ¢alisma alanlart olup; “Isitma-Havalandirma Klima Uygulamalari,
Basingli Kaplar, Is1 Degistiriciler, Enerji Verimliligi, Buharli Kazanlar, Enerji Santralleri, Kojenerasyon, Su Saflastirma,
Su Aritimi, Endiistriyel Ekipman ve Makinalar, Kaynakli imalat, Sa¢ Sekillendirme, Talaslh Imalat” ise endiistriyel tecriibe
alanlaridir.

Dr. Ogr. Uyesi Emin Taner ELMAS ayni1 zamanda miizisyen olup, saz (baglama) icrasi sanatgisi ve neyzendir. Saz-
Baglama ¢aldig1 ve Ney iifledigi ses kayitlarindan bazilarinin yer aldigi bir YouTube Miizik Kanali (Emin Taner ELMAS)
mevcuttur. Babas1 Hakim Rasit ELMAS icin biiyiik ozan Asik Veysel SATIROGLU’nun “Rasit Bey” ismi ile yazdig siiri
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“Rasit Bey Tiirkiisii” olarak bestelemis, notaya almig ve akademik makale olarak da yayimlayarak kendi miizik kanalinda
nesretmistir. Ayrica babasi i¢in kaleme aldig1 ve akademik edebiyat dergisinde yayinlanmis “Canim Babam” ve “Geldim
Babam” isimli siirleri yazmustir, bu siirlere ait enstriimental miizikler yapmistir. “Annem Annem Tirkiisii” isimli
enstriimantal bir eser bestelemis ve annesi Avukat Tuna ELMAS'a 11.05.2025 Anneler Giiniinde hediye etmistir. Arkeolog
ve Ingilizce Ogretmeni olan kizkardesi “Esra ELMAS”a yazdigi ve hediye ettigi “Esra Kardesim” isimli siiri de
bulunmaktadir. Manzume — nesir karakterindeki “Agr1 Dagi Manzumesi”- “Agr1 Dagi’na Bakiyorum” ile “Ney ve Neyzen”
isimli siirleri de mevcuttur. “Kazana Diisiirdiim Bagparemi” isimli tiirkii karakterli hicivli - niikteli siirin yazaridir. “Saz-
Baglama Akort Sistemi Metodu” isimli kitabi basiimistir. "Ney ve Neyzen; Ney’de Perdeler, Ses Devreleri, Oktavlar,
Yapisi, icrasi, Ney Bakimi ile Temel Musiki Nazariyati" isimli kitab1 da yayinlanmigtir. Muhtelif siir, manzume, nesir,
giifte, beste ve repertuar ¢aligmalarina da devam etmektedir, ayrica fotografeilik ile ilgilenmektedir.
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